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TENTANG KAMI

PT. ANEKA ADHILOGAM KARYA

DUCTILE / CAST IRGN PIPE FITTINGS IMBUSTRIES

PT. ANEKA ADHILOGAM KARYA (AAK) merupakan Perusahaan Swasta Nasional
yang awalnya berdiri tahun 1968 dan saat ini bergerak dalam bidang
pengecoran logam, memproduksi berbagai perlengkapan Sambungan Pipa Air
Minum (Pipe Fittings) dengan spesifikasi Besi Tuang Kelabu (Cast Iron) dan
Besi Cor bergrafit bulat (Ductile).

Dalam seiring perkembangan perusahaan, kami mendapatkan pengarahan
teknologi dari Metal Industry Development Center (M.I.D.C) Bandung, Jawa
Barat. Dengan itu, perusahaan kami selalu bisa memenuhi persyaratan
pengecoran yang sempurna.

Produk-produk yang kami hasilkan, sudah memperoleh sertifikat SNI untuk
“Sambungan Pipa Air Minum Bertekanan” dan telah mendapatkan sertifikat
ISO 9001 : 2008 (Quality Management System).

Karena komitmen kami untuk selalu mengutamakan kualitas dan kepuasan
pelanggan, kami selalu dipercaya dalam pengadaan proyek pemerintahan
maupun swasta dari tahun ke tahun. Demi menjaga komitmen tersebut, kami
selalu meningkatkan kualitas produksi, memperbarui teknologi dan
meningkatkan kemampuan tenaga kerja kami secara berkala.
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l/-/— PT. ANEKA ADHILOGAM KARYA
Zasting of Metal Parts & Pipe Fillings Industries

SERTIFIKASI

No Nama Nomor Diterbitkan Tanggal Tempat
Dokumen Dokumen Oleh Diterbitkan Diterbitkan
1. |1ISO 9001 : 2008 QS 701839 WA Global Group 30 November 2016 Jakarta
2. |SPPT SNI 180/S/RE/B/N/2017 Kementerian 26 Mei 2017 Jakarta
SNI 07-2951-1992 Perindustrian
Penyambung Pipa Air Republik Indonesia
Minum Bertekanan dari
Besi Cor Bergrafit Bulat
3. |SPPT SNI 180/S/RE/B/V/2017 Kementerian 26 Mei 2017 Jakarta
SNI 07-1769-1990 Perindustrian
Penyambung Pipa Air Republik Indonesia
Minum Bertekanan dari
Besi Tuang Kelabu
No Nama Nomor Diterbitkan Tanggal Tempat
Dokumen Dokumen Oleh Diterbitkan Diterbitkan
1. [Akta Pendirian 61 Notaris 23 Desember 1980 Klaten
Henricus Subekti, SH.
Akta Perubahan 01 Notaris & PPAT 06 Maret 2017 Klaten
Terakhir Suci Karyana, SH., M.Kn.
2. [Nomor Pokok Wajib 01.140.095.9- Direktorat Jenderal Pajak | 30 November 1982 Klaten
Pajak (NPWP) 525.000 Kantor Pelayanan Pajak
Klaten
3. |Surat Pengukuhan PEM-04558/WP).32 Departemen Keuangan | 23 September 2008 Klaten
Pengusaha Kena Pajak /KP.0503/2008 Republik Indonesia
Direktorat Jenderal Pajak
4. [Surat Izin 503.6/007/PM.P/ Dinas Perindustrian 04 Maret 2013 Klaten
Usaha Perdagangan 2013 Perdagangan, Koperasi
(SIUP) dan PM
5. |Tanda Daftar 11.12.1.24.00017 Dinas Perindustrian 04 Maret 2013 Klaten
Perusahaan (TDP) Perdagangan, Koperasi
dan PM
6. |Izin Usaha Industri 503.5/004/1U1/2013 Pemerintah Kab. Klaten 04 Maret 2013 Klaten

Kantor Pelayanan Terpadu
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MENJADI PERUSAHAAN INDUSTRI PENGECORAN LOGAM
YANG SELALU MENGUTAMAKAN KUALITAS
DAN KEPUASAN KONSUMEN SERTA

BERDAYA SAING TINGGI M I S I
—_______rFr ___§ |
K A M |

o MEMPRODUKSI SAMBUNGAN PIPA BERKUALITAS TINGGI
DENGAN HARGA YANG KOMPETITIF

o MENJAMIN STANDARISASI PRODUK DAN MEMPERHATIKAN
ASPEK MUTU SECARA KESELURUHAN DEMI
MEMENUHI KEPUASAN PELANGGAN

o MEMBANTU MENYUKSESKAN BISNIS PELANGGAN KAMI
DENGAN MEMPRODUKSI BARANG YANG TEPAT
DAN BERKUALITAS TINGG

o MENDUKUNG PEMERINTAH UNTUK MEMACU PEMBANGUNAN MENUJU
TERWUJUDNYA MASYARAKAT YANG ADIL DAN MAKMUR
BERDASARKAN PANCASILA DAN UUD 1945
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/" PT. ANEKA ADHILOGAM KARYA
asting of Matal Paris & Plpa Fittings Industries

PRODUK-PRODUK

SURABAYA
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BEND ALL SOCKET BEND ALL SOCKET BEND ALL FLANGE

UNIVERSAL
FLANGE ADAPTOR FLANGE ADAPTOR

ALL FLANGE PIPE WALL PIPE ALL FLANGE
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PRODUK-PRODUK
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TEE ALL SOCKET TEE SOCKET SPIGOT  TEE SOCKET SPIGOT

WITH SOCKET BRANCH WITH FLANGE BRANCH

TEE INVERT SOCKET TEE SOCKET TEE ALL FLANGE
WITH FLANGE BRANCH WITH FLANGE BRANCH

FLANGE SPIGOT FLANGE SOCKET SCREEN
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REDUCER ALL SOCKET  REDUCER SOCKET SPIGUT REDUCER ALL FLANGE

COLLAR BELL MOUTH
METER BOX CLAMP SADDLE

GIBOULT JOINT STREET BOX FLANGE & BLIND FLANGE
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SPESIFIKASI PRODUK

Hasil Produksi Jenis Produk Spesifikasi Standar
Pipe Fittings Ductile Cast Iron :
- Bend Dia.: 50 mm - 1.000 mm
- Flange Spigot Dia.: 50 mm - 1.500 mm
- Flange Socket Dia.: 50 mm - 1.500 mm
- Collar Dia.: 50 mm - 1.000 mm STANDAR NASIONAL
-Tee Dia.: 50 mm - 1.000 mm INDONESIA
- Reducer Dia.: 50 mm - 1.000 mm (SNI)
- Giboult Joint Dia.: 50 mm - 1.000 mm
- Manhole Sesuai Permintaan
- Street Box Kecil, Sedang, Besar JAPANESE INDUSTRIAL
- Clamp Saddle Dia.: 40 mm - 1.000 mm STANDARD
gis)
Castlron:
- Bend Dia.: 50 mm - 1.000 mm
- Flange Spigot Dia.: 50 mm - 1.500 mm INTERNATIONAL
- Flange Socket Dia.: 50 mm - 1.500 mm ORGANIZATION for
- Collar Dia.: 50 mm - 1.000 mm STANDARDIZATION
-Tee Dia. : 50 mm - 1.000 mm (1SO)
- Reducer Dia.: 50 mm - 1.000 mm
- Giboult Joint Dia.: 50 mm - 1.000 mm
- Manhole Sesuai Permintaan
- Street Box Kecil, Sedang, Besar
- Clamp Saddle Dia.: 40 mm - 1.000 mm
Keterangan
Bahan :
- Ductile Cast Iron (DCI) Is
- Cast Iron (CI)
|
Aphkag: pada: sl |nternational
- DCI Pipe ISO Oraanizati
. rganization for
- Cl Pipe N2 Standardization
- PVC / HDPE Pipe
- Steel Pipe
- Asbes Cement Pipe
- Fibre Glass Pipe

- dan lainnya sesuai kebutuhan di lapangan.

A\




| ALUR PROSES PRODUKSI |

BAHAN BAKU DAPUR QC CETAKAN PEMBERSIHAN
| INDUKSI | CIMETER g | BONGKAR »  (MANUAL)
’ ﬁ ry ﬁ
. NO QC
PASIR CETAK » PENGOLAHAN »  PEMBUATAN
PASIR CETAKAN
0K
Y
NO
Qc . PEMBERSIHAN |« BENDA KERJA
(SHORT BLAST) " JADI (AS CAST)
OK
MACHINING |—  GERINDA »  BUBUT > S LAS
NO I
c FINISHING
Q
UKURAN Oxr PENGGERINDAAN > PENGELASAN —> PENGECATAN [ PERAKITAN —> PENYIMPANAN
- BARANG JADI

- TEST TEKANAN
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PELANGGAN PERUSAHAAN
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PERUSAHAAN DAERAH AIR MINUM
SELURUH INDONESIA

A

KEMENTERIAN PEKERJAAN UMUM
DIRJEN SUMBER DAYA AIR

A

DINAS PEKERJAAN UMUM
BINA MARGA DAN PEMATUSAN
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l AL TEATEANEILOCAM KARYA
KANTOR PUSAT DAN PABRIK

PT. Aneka Adhilogam Karya memiliki Kantor Pusat dan Pabrik
pada satu lokasi, dengan alamat sebagai berikut :

Kantor Pusat dan Pabrik

e Fungsi : Administrasi, Pemasaran dan Produksi

o Alamat : Batur, Ceper, Klaten, Jawa Tengah, Indonesia
e Telepon . (62-272) 551 199, 552 821

e Fax : (62-272) 552 188

* Email : anekagrp@yahoo.com

* Website : www.anekaadhilogam.com







